Notthaaval puitu méotvate méo6tmisseadmete
kontrollmddtmine

(mddtmismeetodi kavand 27.07.15)

1. Kontrolli eesmark

Kontrollmddtmise eesmargiks on jalgida notthaaval puitu mddtvate mdotmisseadmete tdpsust
pikkuse ja labimdodu madtmisel ning mahu arvestamise Gigsust. Samuti on kontrollmdotmise
eesmaérgiks iga tksiku noti silma jargi hinnatud kvaliteedi kontrollimine. Kaesolevat juhendit

vOib rakendada mddtmise ja kvaliteedi maaramise protsessi kontrollimisel. Juhend ei ole ette

néhtud iga tksiku puidukoguse (nt autokoorma) mdotmise ja hindamise tulemuste

kontrollimiseks.

2. Kontrollkog

use suurus

Mdotmisseadme modtmistapsuse kontrollimiseks vajaliku kontrollkoguse nottide arv tuleb
maéarata nii, et kontrolli tulemusena saadud suhtelise mahuerinevuse (%) statistiline tdpsus on
piirides £1% tdendosusega 95%. Kontrolltulemuse statistilise korrektsuse kindlustamiseks vdib
vajaliku nottide arvu maaramiseks kontrollkoguses kasutada jargmist valemit:

2 2
3,84S /D , kus

S — nottide kaupa arvutatud suhtelise md6tmiserinevuse standardhalve,

D — soovitud tapsus.

Soovitud tapsuse all moeldakse voimalikku nottide valikust pohjustatud viga (korvalekallet).
Soovitud tapsuseks peab olema pikkuse ja labimd6du mdotmisel £1,5% ja mahu méaramisel
+1%. Eeltoodud valemit kasutades saadakse vajalike nottide arvud kontrollkoguses, mis on valja
toodud jargnevas tabelis.

Tabel 1
Standardhalve Vajalik Glemdddetav nottide arv Vajalik Gilemdddetav nottide arv pikkuse
S (%-des) mahu kontrollimisel (standardhalbe ja l&bimdodu kontrollimisel
pdhjal arvutatud, kasutatud on (standardhélbe pdhjal arvutatud, kasutatud
soovitud tépsust D 1%) on soovitud tapsust D 1,5%)
1 4 2
2 15 7
3 35 15
4 61 27
5 96 43
6 138 61
7 188 84
8 246 109
9 311 138
10 384 171

Standardhdlbe arvutamiseks tuleb médta véhemalt 5 notti igast kontrollitavast puidusordist.
Nottide kvaliteedi m&&ramise kontrollimisel kasutatav nottide hulk kontrollkoguses sdltub
kasutatavast klassifikatsioonist, kvaliteediklasside hulgast, kvaliteediklasside vahelisest
vadrtussuhetest ja klassifitseerimise tapsusest.




Nottide arv kontrollkoguses voib mddtmistapsuse ja kvaliteedi mééramiseks olla erinev. Néiteks
moGtmistapsuse kontrollimiseks vajalikust 80-st notist kontrollitakse esimesel 50-1 notil mahtu
ja kvaliteeti. Ulejdanud 30-1 notil kontrollitakse vaid kvaliteeti.

3. Kontrollkoguse valik

Kontrollkoguseid tuleb mddta regulaarselt 1-2 nidalaste vaheaegade jarel. Kui mddtmist
mdjutavad tingimused (lumi, j&d, koore lahtitulemine) muutuvad, tuleb m&dtmisi teha
sagedamini. Kogu mdddetavast puidust kontrollkogusesse nottide valimise suhe seatakse nii, et
kontrollkoguste mdotmiste vahelise ajaperioodi jooksul koguneks kontrollkogustesse piisav arv
notte (vt tabel 1). Kontrollkogusesse loositakse notid kdigi mdddetavate nottide hulgast
juhuslikkuse pohimdttel. Mddtja vdib noti vdi nottide kimbu sattumisest kontrollkogusesse
saada teada ainult tagantjarele, alles siis, kui lisaks mddtmisele on tehtud ka kvaliteedi
méaaramine. Kontrollkoguse notid vdi nottide kimbud nummerdatakse, et phi- ja
kontroolmd6tmise tulemusi oleks vdimalik vorrelda.

4. Kontrollkoguse mddtmine

Kontrollm@dtmise sooritab mddtmispunkti (mdotmisjaama) personal. Puiduga sooritatava
tehingu osapooled vdivad soovi korral olla kontrollmddtmise juures.

Kui puidu modtmisseade arvutab nottide mahud ladvaotste labim6dtude ja pikkuste pdhjal, tuleb
kontrollkoguse tlemd6tmisel jargida médtmisala koordineeriva ministeeriumi poolt kinnitatud
vastavat juhendit. Nottide pikkused tuleb kontrollm&dtmisel mdéta 1 cm ja ladvalabim6ddud 1
mm tépsusega. Vajadusel kontrollitakse nottide mahu arvutamiseks kasutatava geograafilise
piirkonna jargi loodud arvutusmudeli sobivust antud puidu mahu mééramiseks.

Kui mddtmisseade mdddab notte ja arvutab nende mahtu sektsioonide kaupa, vdib
kontrollmddtmisel sektsiooni pikkuseks olla maksimaalselt 1 meeter. Nottide 1abimd6dud
mdddetakse kontrollmdatmisel klupiga koore pealt 1 mm tépsusega maksimaalselt 1 meetriste
vahemaade tagant (md6tmiskohad on 0,5 m, 1,5 m jne., viimaseks mddtmiskohaks igal notil on
viimase, meetrist lihema notiosa keskkoht). Nottide pikkused m&ddetakse 1 cm tapsusega. Iga
noti maht arvutatakse noti arvutuslike sektsioonide mahtude summana.

Kontrollmddtmise vdib sooritada ka palgimd6tmisseadmega voi mingi muu notthaaval mddtva
puidumdotmisseadmega. Sellisel juhul on oluline, et médtmistingimused oleksid voimalikult
sarnased pohimdotmisele.

Kontrollmddtmisel maaratakse nottide kvaliteet p6himddtmisel kasutatud kvaliteedi maaramise
juhendit jargides.

Puidu mdbtmisseadmega saadud modtmis- ja arvutustulemused avaldatakse iga iksiku noti
kohta eraldi. Md6tmisleht peab sisaldama véhemalt jargmiseid andmeid: noti number, puuliik,
kvaliteediklass, pikkus sentimeetrites, ladvaotsa 1abimddt millimeetrites ja maht
kuupdetsimeetrites ning v@imalikud mahuvahendused. Lisaks avaldatakse mdotmislehel koore
mahu ja j&a vBrra mahu véhendamise vaartused. Nottide kKimbu kohta avaldatakse m&dtmislehel:
kimbu number, puuliik ning maht kvaliteediklasside kaupa.

Lubatud pikkuse veaks nottide jarkamisel on tldjuhul £3 cm. Nottide jarkamistdpsus on samas
osa kvaliteedinduetest. Antud juhul on vdimalik kasutada nottide pikkuste allaimardamist
alumise pikkusastmeni. Kui mdotmisel on kokku lepitud allatimardamises, tehakse vdimalikud
mahu vahendused nottide ladvapoolsetest otstest. Mdotmistulemuses tuleb esitada nii tdpne
maht kui ka maht peale véhendusi.

5. M6dtmistulemuste raport

Md6tmisel saadud 18bimdddu ja pikkuse erinevused ning nende pdhjal arvutatud
mahuerinevused leitakse iga noti kohta eraldi ja kogu kontrollkogusele kokku. Kimbupdhisel



kontrollm&dtmisel arvutatakse maht kvaliteediklasside kaupa. Mahu suhtelise erinevuse
arvutamisel loetakse pohimddtmise tulemus 100%-ks.

Kvaliteedi maaramise kontrollimisel kasutatakse kvaliteedipohiseid suhtelisi (vdi tegelikke)
tihikuhindu. Uhikuhindadena kasutatakse pika ajaperioodi keskmisi kvaliteediklasside hindu.
Tulemuste pdhjal tehakse vajalikud mdotmisandmete parandused ja médtmisseadmete
reguleerimised. Tulemused registreeritakse ja esitatakse mddtmisega seotud osapooltele
vastavalt nende soovile. M&dtmisraportid séilitatakse médtmispunktis (mddtmisjaamas).
Tulemuste arvutamisel kasutatakse jargmisi valemeid:

Q% = Z(Qp-Qk)/N100%, kus (1)
Q% — kvaliteedi maaramise tapsus (%),
Qp — p6himdotmisel kvaliteediklassi sorteeritud nottide arv,
Qk —pdhimdotmisega madratud klassidest kontrollmdotmisel samadesse klassidesse sorteeritud
nottide arv,
N — kdikide Kklassifitseeritud nottide arv.
Wi =X(wv)/V, kus (2)
Wi — véartusindeks,

3
w — uhe kvaliteediklassi uhe m suhteline vaéartus voi hind,

3

v — Uhte kvaliteediklassi sorteeritud puidu maht m ,

3
V — kogu puidukoguse maht m .
Qd = (Wip-Wik)/Wip100%o, kus (3)
Qd — kvaliteedierinevus (%),
Wip — véartusindeks pdhimdotmise jargi,
Wik — véartusindeks kontrollmadtmisel.
Vd = (Vp-Vk)/Vp100%, kus (4)
Vd — mahuerinevus (%),

3

Vp — maht pdhimddtmise jargi (m ),
Vk — maht kontrollmddtmise jargi (m ).



Jargnev tabel on soovituslik vorm kontrollkoguse mdotmise ja kvaliteedi jargi Klassifitseerimise

tulemuste esitamiseks.

Tabel 2 pshimastmine

Kontrollm&6tmine

Kval. Klass | Palkide arv Maht m3 Protsent I 1 1 v Praak Kvaliteedi 1 mgvéértus
puidukoguse madramise s
kogumahust tapsus Q% voi hind

| 23 5,86 26,8 21 0 2 0 0 91,3 15
1l 13 1,746 8,0 0 12 0 0 1 92,3 1,1
111 17 5,205 23,8 4 0 11 0 2 64,7 1
I\ 31 7,64 34,9 0 0 0 31 0 100 0,75
Praak 10 1,436 6,6 0 0 0 2 8 80 0,65
Kokku 94 21,887 100,0 25 12 13 33 11 88,3
Kontrollm66tmine Kokku
m3 571 1,47 4,628 7,67 2,06 21,538
% 26,5 6,8 21,5 35,6 9,6 100
Vaéartusindeks Wi pohimddtmisel 1,03
Vaartusindeks Wi kontrollmo6tmisel 1,02
Kvaliteedi-erinevus Qd 1,43
Mahu-erinevus Vd 1,59




